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« Précision et flexibilité. »

° Table de positionnement rotatif pilotée par un servomoteur.

° La motorisation est intégrée dans le carter en fonte. Cette
configuration f a< igl=iste [ mpRatin ¢ a N mot e
éléments extérieurs.

o Le mouvement est caractérisé par des accélérations et des décélé-
rations paramétrables et une tres bo r gt

° La transmission se fait par roue et vis sans jeu, avec un systéme de
compensation d’usur e.

° Le nombre d’'arréts par tour, |l es angl es Mot a
paramétrables de maniére a assurer une flexibilité de fonctionne-
ment.

° L a précision @l 7} &) [ g ext Izar 2o terieks honne nl anéit é destijneni
ma’\?_hlne a des opeérations d’'usinagit CN 250 bl ag:¢
précision.

Caract®ristiques techni qu

CN 250
@ platine de sortie en mm: 249
@ trou traversant en mm: 80
@ centre fixe en mm: -
Nombre de divisions disponibles: Paramétrable
Réversibilité du mouvement: a
Options Poids (sans motorisation): 90kg
_ Bridage pneumatiquede la . Charge maxi transportée en Kg: 400
platine. Couple de renversement maxi en N.m: 15 000
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Servomoteur du CN 250




